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Zestaw do zamiany
kosiarki Groundsmaster® serii 7200 z zestawem Polar Trac®
Model nr 131-5525

Instrukcja instalaciji

Instalacja

A OSTRZEZENIE

KALIFORNIA
Propozycja 65 ostrzezenie

Ten produkt zawiera jeden lub wigcej zwiazkéw chemicznych uznanych w Stanie Kalifornia za
wywolujace raka, uszkodzenia ptodu lub dziatajace szkodliwie dla rozrodczo$ci.

Przygotowanie maszyny

1. Zaparkuj maszyne na réwnym podlozu.
2. Zalacz hamulec postojowy.
3. Wylacz silnik i wyjmij kluczyk zaptonu.
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Wybor czesci

Uzyj ponizszej tabeli, aby ustali¢, ktére czesci nalezy uzy¢ dla posiadanej kombinacji kabina/maszyna.

Kabina JoDale Perry

Kabina Toro

Numer seryjny

Numer seryjny

Numer seryjny

Numer seryjny

maszyny maszyny maszyny maszyny Silnik Silnik
| 315000000 lub [ 314999999 Iub [ 315000000 lub | 314999999 lub [ Kubota | Yanmar
ILOSC powyzej ponizej powyzej ponizej
Etykieta] 1 131-3367 131-3367 131-3367 131-3367
Ostona pod fotelem| 1 127-6456 127-6456 127-6456 127-6456
Uszczelka typu omega| 2 130-6113 112-9581 130-6113 112-9581
Uszczelka piankowa (lewa strona)| 1 130-6110 130-6110 130-6110 130-6110
Uszczelka piankowa (prawa strona)| 1 130-6111 130-6111 130-6111 130-6111
Tréjnik p°"a°§f8”i)‘("q’§’1$1'lﬁa’; 1 119-0142 119-0142
Trojnik polaczeniowy (1 1c§|a)§ ] 93-5052 93-5052
Zlgcze proste (,‘flrrf?%i‘j(c 5%% s 117-9410 117-9410
Ztgcze proste (PTC-6 x NPTF-M4)| 4 108-0342 108-0342
Sayploziacze meske | 2 108-9899 108-9899
Szybkozigcze zeg‘:l'geNg% ) 108-9898 108-9898
Szybkoztacze mfasl';'eNg’% 1 125-9680 125-9680
Szybkozigcze 2egas|I§eN(|;3_/r€§ ) 125-9679 125-9679
Zacisk weza (1,3 cm do 3 cm)| 4 2412-129 2412-129
Zacisk weza (2cmdo 4 cm)| 2 2412-34 2412-34 2412-34 2412-34
Zacisk przewodu (1/4 do 7/16 cala)| 4 2412-36 2412-36
Korek przeciwpytowy (5/8 cala)| 1 105-7962 105-7962
Pokrywka przeciwpytowa (5/8 cala)| 1 105-7963 105-7963
Korek przeciwpytowy (3/8 cala)| 1 106-7882 106-7882
Pokrywka przeciwpytowa (3/8 cala)| 1 105-7963 105-7963
Waz ($r. wewn. 3/8 x 34 cale)] O *
Waz (ér. wewn. 3/8 x 52 cale)| O *
Waz ($r. wewn. 3/8 x 22-1/2 cala)| O *
Waz (5/8 x 34 cale)| 1 131-60901 131-60901
Waz (5/8 x 52 cale)] 1 131-60672 131-60672
Waz (5/8 x 22-1/2 cala)| 1 131-60682 131-60682
Uchwyt weza| 1 130-5818 112-1498 130-5818 112-14983
Zacisk R| 2 2412-39 2412-39
Zacisk R| 1 2412-73 2412-73
Pierscien (3-1/2 x 1/8 cala)|] 1 130-6086 130-6086
Pierscien (1-1/4 x 1/8 cala)|] 3 240-3 240-3
Pierscien (1-1/8 x 1/8 cala)| 1 240-7 240-7
Podwajny przetgcznik temperatury| 1 112-6347 112-6347 112-6347 112-6347
Wiazka przewodéw| 1 110-1667 110-1667 119-4386 119-4386
tacznik topikowy| 1 108-9455 108-9455
Wkret Samogwmt;‘(j%% (fa/ ﬂaf; ) 32144-14 32144-14 32144-14 32144-14
Sruba podsadzana (4" x %") 1-807512 1-807512




Nakretka kotnierzowa (1/4 cala)| 3 104-7201 104-7201
Piyta slizgowa 1 013-1210
Sruba (3/8 x 3-1/4”)| 2 3234-19
Sruba (3/8 x 1 cal)] 2 323-6
Nakretka kotnierzowa (3/8 cala)| 4 104-8301
Ztgcze adaptera 1 133-4731

*7Zrédlo lokalne, 'Tylko silnik firmy Kubota, 2Tylko silnik firmy Yanmar, 3Wymagane modyfikacje

Przyklejanie etykiet

1. Oczysé pokrywe, aby zapewni¢ odpowiednie
przyleganie podczas przyklejania etykiety (Rysunek 1).

8186760

Rysunek 1

1. Pokrywa 2. Etykieta %9 4032391

2032391

2. Zdejmij foli¢ ochronng i natéz etykiete na pokrywe Rysunek 2

(Rysunek 1). 1. Zigcze pod fotelem 3. Zacisk przewodéw
2. Wigzka przewodow

Montaz oston termicznych, | ,

. 3. Odczep zacisk przewoddéw od spodu podestu fotela
uszczelek typu omega i (Rysunek 2).
u szczel ki p i an kowej 4. Oczy$¢ spdd podestu fotela, aby zapewni¢ odpowiednie

przyleganie ostony termiczne;.

Montaz ostony termicznej
1. Zwolnij zatrzask fotela i pochyl go do przodu.

2. Odlacz czujnik fotela od wiazki przewodéw (Rysunek
2). Czujnik znajduje si¢ w dolnej cz¢sci fotela.




5. Zdejmij foli¢ ochronna i zamocuj ostone termiczng od
spodu podestu fotela (Rysunek 3).

9032392

2032392

Rysunek 3

1. Ostona termiczna 2. Wyciecie

Informacja: Dopasuj oslone termiczna do podestu
na podstawie wyci¢¢ na $ruby w podescie fotela.

6. Zamocuyj zacisk przewodéw do spodu podestu fotela
(Rysunek 4).

9032393

2032393

Rysunek 4

1. Otwoér na zacisk
przewodoéw

2. Zacisk przewodow

7. Polacz czujnik pod fotelem z wiazka przewodow
(Rysunek 4).

Montaz uszczelek typu omega

Maszyna z numerem seryjnym 315000001 lub
wiekszym

Informacja: Aby okresli¢ czg$¢ uzywana w tej procedurze,
zapoznaj si¢ z tabela w Wybor czesci (Strona 2).

Zamontuj uszczelki typu omega do tylnego panelu (Rysunek

5).
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2038615
Rysunek 5

1. Tylny panel 2. Uszczelka typu omega

Montaz uszczelek typu omega

Maszyna z numerem seryjnym 315000000 lub
mniejszym

Informacja: Aby okresli¢ cz¢$¢ uzywana w tej procedurze,
zapoznaj si¢ z tabela w Wybor czesci (Strona 2).

Zamontuj uszczelki typu omega do tylnego panelu (Rysunek
0).

2186795

Rysunek 6

1. Uszczelka typu omega 2. Tylny panel




Instalowanie ostony tylnego
panelu

Maszyna z numerem seryjnym 315000001 lub
wiekszym
1. Przesun fotel do przodu, aby uzyska¢ dostep do

tylnego panelu.

2. Przestaw 3 zatrzaski zabezpieczajace 1 wymontuj tylny
panel (Rysunek 7).
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2032347

Rysunek 7
1. Zatrzask zabezpieczajgcy 2. Tylny panel

3. Oczy$c tylna strone plyty, aby zapewni¢ odpowiednie
przyleganie przy zaktadaniu ostony termicznej.

4. Zdejmij foli¢ ochronna i zamocuj ostong termiczna do
tylnego panelu od strony silnika (Rysunek 8).
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2032348

Rysunek 8

1. Tylny panel 3. 29 mm

2. Osfona tylnego panelu

Informacja: Wysrodkuyj ostong tylnego panelu
wzgledem szerokosci plyty, pozostawiajac po 29 mm
od kazdej krawedzi (Rysunek 8).

Instalowanie ostony tylnego
panelu
Maszyna z numerem seryjnym 315000000 lub
mniejszym
1. Przesun fotel do przodu, aby uzyskaé dostep do
tylnego panelu.
Usun 6 §rub mocujacych tylny panel do maszyny.

Oczys¢ tylng strong plyty, aby zapewni¢ odpowiednie
przyleganie przy zakladaniu ostony termicznej.
4. Zdejmij foli¢ ochronna i zamocuj wysrodkowang

ostong termiczng do tylnego panelu od strony silnika
(Rysunek 9).

1 2
7\

\

— @

2186817

Rysunek 9

1. Tylny panel 2. Ostona tylnego panelu

Montaz uszczelek piankowych

1. Oczysé powierzchnie ramy, aby zapewni¢ odpowiednie
przyleganie podczas przyklejania uszczelki piankowe;.

2. Zdejmij foli¢ ochronna i natéz uszczelke piankowa na
ram¢ (Rysunek 10).

2186718

Rysunek 10

3. Wykonaj powyzsza procedure po przeciwnej stronie
maszyny.




Montaz wezy ogrzewania

Montowanie ztaczy weza
doprowadzajgcego

Informacja: Aby okresli¢ czes$¢ uzywana w tej procedurze,
zapoznaj si¢ z tabela w Wybor czesci (Strona 2).

Informacja: Dla kazdego szybkozlacza wykonaj
nastepujace czynnosci.

1. Nal6z uszczelniacz na zlacze proste, pomijajac
pierwszy zwoj gwintu.

2. Polacz zlacze proste z szybkozlaczem (Rysunek 11).

1
/s
N

Rysunek 11

2186648

1. Szybkozlgcze meskie 3. Ztacze proste

2. Szybkoztacze zenskie

3. Dokrec¢ zlacze proste do meskiego szybkozlacza
najpierw recznie, a nastepnie o dodatkowe 2—3 obroty.

Montaz weza powrotnego
Tylko kabina JoDale Perry

Informacja: Aby okresli¢ cz¢$¢ uzywana w tej procedurze,
zapoznaj si¢ z tabela w Wybor czesci (Strona 2).

Informacja: Uzyskaj waz grzewczy o srednicy wewnetrznej
3/8 od lokalnego dostawcey. Skrdé dlugosé weza do 86 cm dla
maszyny wyposazonej w silnik firmy Yanmar i do 137 cm dla
maszyny wyposazonej w silnik firmy Kubota.

1. Nasun zacisk przewodu na waz (Rysunek 12).

{

2186625

Rysunek 12
1. Tréjnik 3. Waz powrotny
2. Zacisk weza

2. Wsun karbowang koficéwke tréjnika do weza i zamocuyj
ja zaciskiem weza, jak pokazano na Rysunek 12.

Instalowanie uchwytu weza i wezy
grzewczych

Maszyna z numerem seryjnym 315000000 lub
mniejszym

Informacja: Aby okresli¢ czes$¢ uzywana w tej procedurze,
zapoznaj si¢ z tabela w Wybor czesci (Strona 2).

1. Zlokalizuj dwa otwory montazowe po lewej stronie
punktu mocowania ramy tylnej (Rysunek 13).




1.

2004904

Rysunek 13

Punkt mocowania ramy tylnej

2.

Uzywajac 2 wkretéw samogwintujacych (5/16 x 1/2
cala), zamocuj uchwyt weza do ramy (Rysunek 14).

2185907

Informacja: Podczas instalacji zlaczy zgodnych z
kabina Toro konieczna bedzie modyfikacja uchwytu.

2186659

Rysunek 15

Korek przeciwpytowy 5. Pokrywka przeciwpytowa

Zespot szybkoztgcza 6. Zacisk weza

zenhskiego (waz zasilajgcy)

Zespot szybkoztgcza
meskiego (waz powrotny)

7. Waz ogrzewania

Mocowanie weza

Rysunek 14
1. Uchwyt weza 3.  Wkret samogwintujgcy
(1/4 x 1/2 cala)
2. Rama
3. Umiesé¢ korek przeciwpylowy wokot karbowane;

konicowki zespotu szybkozlacza zeniskiego 1 widz go
do lewego otworu w uchwycie weza (Rysunek 15).

Umies¢ pokrywke przeciwpylows wokét karbowanej
koncéwki zespotu szybkoztacza meskiego 1 wléz go do
prawego otworu w uchwycie weza (Rysunek 15).

Wsun zacisk weza na kazdy waz (Rysunek 15).

W16z waz zasilajacy do karbowanej koncéwki zespotu
szybkozlacza zeniskiego 1 za pomocs zacisku weza
zamocuj go do mocowania weza (Rysunek 15).

W16z waz powrotny do karbowanej koficéwki zespotu
szybkozlacza meskiego i za pomoca zacisku weza
zamocuj go do mocowania weza (Rysunek 15).

Montowanie wezy
ogrzewania

Montowanie weza doprowadzaja-
cego
Tylko kabina Toro

Informacja: Aby okresli¢ cz¢$¢ uzywana w tej procedurze,
zapoznaj si¢ z tabela w Wybor czesci (Strona 2).

Informacja: W przypadku maszyny wyposazonej w silnik
Yanmar uzyj weza (5/8 x 34 cale), a w przypadku maszyny
wyposazonej w silnik Kubota uzyj weza (5/8 x 22,5 cala).

Nal6z uszczelniacz na zlacze proste, pomijajac
plerwszy zwdj gwintu.
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032343
2032343

Rysunek 16

1. Szybkozigcze meskie 4. Zacisk weza
2. Pokrywka przeciwpytlowa 5. Waz doprowadzajgcy
3. Ziacze proste

2. Nasun pokrywke przeciwpylows na gwintowang
koncéwke zlacza prostego w sposéb pokazany na
Rysunek 16.

3. Polacz zlacze proste z meskim szybkozlaczem
(Rysunek 10).

4. Dokre¢ zlacze proste do meskiego szybkozlacza
najpierw recznie, a nastepnie o dodatkowe 2—3 obroty.

5. Wsun zacisk weza na waz (Rysunek 16).

6.  Wsun karbowang kofdcéwke zespotu do weza i zamocuj
ja zaciskiem weza w sposob pokazany na Rysunek 16.

Montaz weza powrotnego
Tylko kabina Toro

Informacja: Aby okresli¢ cze$¢ uzywana w tej procedurze,
zapoznaj si¢ z tabela w Wybor czesci (Strona 2).

Informacja: W przypadku maszyny wyposazonej w silnik
Yanmar uzyj weza (5/8 x 34 cale), a w przypadku maszyny
wyposazonej w silnik Kubota uzyj weza (5/8 x 54 cale).

1. Nal6z uszczelniacz na gwint meski, pomijajac pierwszy
Zwo0j gwintu.

g030360
2030360
Rysunek 17
. Szybkozlgcze zenskie 5. Waz powrotny
2. Zenski korek 6. Trojnik
przeciwpytowy
3. Zigcze proste 7. Zacisk weza

4. Zacisk weza

2. Nasuni korek przeciwpylowy na gwintowang koficowke
plaskiego taczenia w sposéb pokazany na Rysunek 17.

3. Polacz zlacze proste z zefiskim szybkozlaczem
(Rysunek 17).

4. Dokreé zlacze proste do zenskiego szybkoztacza
najpierw recznie, a nastepnie o dodatkowe 2—3 obroty.

5. Nasun 2 zaciski weza na waz.

6. Wsun karbowana kofdcéwke zlacza prostego do weza
i zamocuyyj ja zaciskiem weza w sposob pokazany na
Rysunek 17.

7. Wsun karbowang koficéwke tréjnika do weza 1 zamocuj
ja zaciskiem weza, jak pokazano na Rysunek 17.

taczenie z wezem chtodnicy
Tylko silnik Yanmar

Informacja: Aby okreslic cz¢$¢ uzywana w tej procedurze,
zapoznaj si¢ z tabela w Wybor czesci (Strona 2).

1. Zlokalizuj waz chlodnicy (Rysunck 18).




9032396
2032396

Rysunek 18

1. Linie ciecia

2. Za pomocy narzedzia tnacego przetnij waz chlodnicy
na liniach cigcia (Rysunek 18).

3. Nasufi przecigte koncoéwki na tréjnik 1 zamocuj je
zaciskami weza w sposob pokazany na Rysunek 19.

9032398

2032398

Rysunek 19

1. Zacisk weza 2. Trojnik

taczenie z wezem chtodnicy
Tylko silnik Kubota

Informacja: Aby okresli¢ cz¢$¢ uzywana w tej procedurze,
zapoznaj si¢ z tabela w Wybédr czesci (Strona 2).

1. Zlokalizuj i zdemontuj waz chtodnicy (Rysunck 20).

9032421
9032421

Rysunek 20

1. Linie ciecia

2. Za pomocy narzedzia tnacego przetnij waz chlodnicy
na liniach cigcia (Rysunek 20).

3. Nasun przeciete koncowki na tréjnik i zamocuj je
zaciskami weza w sposob pokazany na Rysunek 21.

9032320
032420

Rysunek 21

1. Trejnik

2. Zacisk weza




Instalowanie uchwytu weza

Instalowanie pierscienia

Maszyna z numerem seryjnym 315000001 lub
wiekszym

Informacja: Aby okresli¢ cze$¢ uzywana w tej procedurze,
zapoznaj si¢ z tabela w Wybor czesci (Strona 2).

Informacja: Krok 1 i krok 2 nalezy wykona¢ tylko w razie

potrzeby.
1. Usun zatyczki z otworéw w rurze wsporczej (Rysunek
17).
1

\

9032344
2032344

— P

Rysunek 22
1. Zatyczka

2. Usun wypelnienie miedzy dwoma otworami, jezeli jest
zamontowane (Rysuneck 23).

1\

— P

Rysunek 23

9032345

2032345

1. Wypetnienie

3. Zainstaluj pierScien w otworze (Rysunek 24).

_
Rysunek 24

9032346
2032346

1. Pierscien

Informacja: Aby utworzy¢ otwdr, moze okazaé sie
konieczne usunigcie sSrodkowej czesci pierscienia.

4. Zamontuj pierscien do ramy (Rysunek 25).

FOA o
=
@

Rysunek 25

1. Rama 2. Pierscien

Informacja: W razie potrzeby uzyj metalowego
narzedzia tnacego, aby usuna¢ materiat spomiedzy 2
OtwWOréwW W rurze wsporczej.

Instalowanie pierscieni

Maszyna z numerem seryjnym 315000000 lub
mniejszym

Informacja: Aby okresli¢ cz¢$¢ uzywana w tej procedurze,
zapoznaj si¢ z tabela w Wybor czesci (Strona 2).




Zamontuj do ramy 3 pierScienie (Rysunek 20).

2186135

Rysunek 26

1. Pierscien 2. Rama

Instalowanie uchwytu weza i wezy
grzewczych

Maszyna z numerem seryjnym 315000001 lub
wiekszym

1. Uzywajac 2 $rub (5/16 x 5/8 cala), zamocuj uchwyt
weza do ramy (Rysunek 27).
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Rysunek 27
1. Rama 3. Uchwyt weza

2. Sruby (5/16 x 5/8 cala)

2.
3.

Dokreé $ruby z momentem od 20 do 25 N 'm.
Zaléz zacisk R na kazdym wezu (Rysunek 28).

9032395
2032395
Rysunek 28
1. Szybkoztagcze meskie 4. Szybkoztacze zenskie
(waz zasilajacy) (waz powrotny)
2. Zacisk R 5. Nakretka kotnierzowa
(1/4 cala)
3. Sruba podsadzana (1/4 x
3/4 cala)

4. Za pomoca 2 $rub podsadzanych (1/4 x 3/4 cala) i
nakretek kolnierzowych zamocuj zacisk R 1 zespot
wezy do uchwytu (Rysunek 28).

5. Dokreé srube z momentem od 10 do 12 N'm.

Montowanie weza
zasilajgcego

Montowanie weza zasilajgcego
Tylko silnik Yanmar

Informacja: Aby okresli¢ cz¢$¢ uzywana w tej procedurze,
zapoznaj si¢ z tabela w Wybor czesci (Strona 2).

1. Znajdz i usun korek przylacza (Rysunek 29).
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9032425
2032425

Rysunek 29

1. Waz doprowadzajgcy 3. Zigcze proste

2. Zacisk weza 4. Korek przytgcza

2. Naloz uszczelniacz na gwint meski, pomijajac pierwszy
zw0j gwintu (Rysunek 29).

3. Dokrec recznie plaskie taczenie do portu.

4. Dokrec¢ plaskie faczenie o dodatkowe 2—3 obroty.

5. Nasun zacisk przewodu na konicowke weza (Rysunek
29).

6. Wsun waz na zlacze proste i zamocuj go zaciskiem

weza w sposob pokazany na Rysunek 29.

Montowanie weza zasilajgcego
Tylko silnik Kubota

Informacja: Aby okreslic cz¢$¢ uzywana w tej procedurze,
zapoznaj si¢ z tabela w Wybor czesci (Strona 2).

1.

Zlokalizuj, odtacz i wymontuj przelacznik temperatury
(Rysunek 30).

Rysunek 30
1. Waz doprowadzajgcy 3. Ztacze proste
2. Zacisk weza 4. Przetgcznik temperatury

Mo

Nal6z uszczelniacz na gwint meski, pomijajac pierwszy
Zwo0j gwintu.
Dokreé recznie plaskie taczenie do portu.

4. Dokrec plaskie faczenie o dodatkowe 2-3 obroty.

5. Nasufi zacisk przewodu na koficowke weza (Rysunek
30).

6. Wsun waz na zlacze proste 1 zamocuj go zaciskiem
weza w sposéb pokazany na Rysunek 30.

Prowadzenie wezy
ogrzewania

Prowadzenie weza powrotnego
Tylko silnik Kubota

PoprowadZ waz powrotny zgodnie z Rysunek 31.

12



9032423
2032423

Rysunek 31

1. Waz doprowadzajgcy 2. Waz powrotny 1 ‘ 9032;5;2—,

Rysunek 32

1. Waz powrotny 2. W3z doprowadzajgcy

Prowadzenie weza powrotnego
Tylko silnik Yanmar

Instalowanie przetacznika
temperatury (tylko silnik
Yanmar)

1. Zlokalizuj obudowe termostatu na bloku silnika i
zdemontuj korek przylacza (Rysunek 33).

Poprowadz waz doprowadzajacy zgodnie z Rysunek 32.

2196392

Rysunek 33

1. Przetgcznik temperatury 3. Korek przytgcza
2. Zigcze adaptera
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2. Nalo6z uszczelniacz na zlacze adaptera, pomijajac 6. Zlokalizuj pomaraficzowy przewdd, ktory wezesniej
plerwszy zwoj gwintu. odlaczyles, i podlacz go do zlacza ,silnik cieply”

Dokreé recznie ztacze adaptera do przylacza. (Rysunek 34).

Dokrec zlacze adaptera o dodatkowe 2-3 obroty. 7. Zamocuj przewody za pomoca opasek kablowych.

Nal6z uszczelniacz na przelacznik temperatury, Informacja: Nie mocuj wiazki przewodéw do
pomijajac pierwszy zwoj gwintu. goracych ani ruchomych elementéw.

6. Dokrec recznie przelacznik temperatury do przylacza.

7.  Dokrec przetacznik temperatury o dodatkowe 2-3 I n sta I owan ie p'yty
obroty. 4K i iIni

8. Zlokalizuj z6lty przewdd, ktory wezesniej odiaczyles, i S I Izg owej (tyl ko S I ni k
podlacz go do zlacza ,silnik goracy”. Ku bota)

9. Zlokalizuj pomaraiczowy przewdd, ktory wezesniej ) )
odlaczyles, 1 podiacz go do zlacza ,,silnik cieply”. Za pomoca $ruby (3/8 x 1-1/4 cala), (3/8 x 1 cal) i nakretek
. zamocuj plyte slizgowa do ramy (Rysunck 35).
10.  Zamocuj przewody za pomocg opasek kablowych.

Informacja: Nie mocuj wiazki przewodéw do
goracych ani ruchomych element6w.

Instalowanie przetacznika
temperatury (tylko silnik
Kubota)

1. Zlokalizuj obudowe termostatu na bloku silnika i

zdemontuj korek przylacza (Rysunck 34). soszees
2032568
Rysunek 35
1. Sruba (3/8 x 1-1/4 cala) 3. Sruba (3/8 x 1 cal)
2. Plyta slizgowa 4. Nakretka kotnierzowa (3/8
cala)

Instalowanie wigzki
przewodow

... Montowanie wiazki przewodow

Rysunek 34 Tylko kabina Toro

Obudowa termostatu 5. Zdtty przewdd Informacja: Aby okresli¢ cze$¢ uzywana w tej procedurze,

Korek przytgcza 6. Zigcze ,silnik ciepty” zapoznaj si¢ z tabela w Wybor czesci (Strona 2).
Przetgcznik temperatury 7. Pomaranczowy przewod

Pobdb ==

L ) 1. Zamontuj ponizsze elementy do wiazki przewoddw
Zigcze ,silnik gorgcy (Rysunek 36).

2. Nalo6z uszczelniacz na przelacznik temperatury,
pomijajac pierwszy zwoj gwintu.

Dokrec recznie przetacznik temperatury do przylacza.

Dokre¢ przetacznik temperatury o dodatkowe 2-3
obroty.

5. Zlokalizuj z6lty przewdd, ktory wezesniej odiaczyles, i
podtacz go do zlacza ,.silnik goracy” (Rysunek 34).
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9032518

2032518
Rysunek 36

Przekaznik 5. Zespot bezpiecznika

Ztagcze przekaznika 6. Bezpiecznik (10 A)

Bezpiecznik (60 A) 7. Nakfadka zespotu

bezpiecznika
Uchwyt bezpiecznikowy

Zainstaluj przekaznik w zlaczu przekaznika (Rysunek
30).

Zainstaluj bezpiecznik (60 A) w zlaczu
bezpiecznikowym (Rysunek 306).

Zainstaluj bezpiecznik (10 A) w zespole bezpiecznika i
zabezpiecz go nakladka zespotu bezpiecznika (Rysunek
30).

Poprowadzenie wiazki przewodow
Tylko silnik Kubota

Przeprowadz 3 zlacza kabinowe przez pier§cien
(Rysunek 37).
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g032517
032517

Rysunek 37

Zigcza kabinowe 5. Zigcze dodatnie
(czerwone)

Zespot przekaznika 6. Ztacze ujemne (czarne)
Zespot bezpiecznika 7. Przewdd zasilania
(60 A) uktadoéw dodatkowych
Ztgcze zbiornika
spryskiwacza

Poprowadz przewdd zasilania uktadéw dodatkowych
przez wspornik ramy, wzdtuz pataka ROPS w kierunku
panelu sterowania operatora (Rysunek 37).

Przymocuj wiazke kablowa do ramy za pomocg opasek
kablowych.

Informacja: Nie mocuj wiazki przewodéw do
goracych ani ruchomych elementéw.

Poprowadzenie wigzki przewodéw
Tylko silnik Yanmar

Przeprowadz 3 zlacza kabinowe przez piericien
(Rysunek 38).



9032516
2032516

Rysunek 38

1. Zigcza kabinowe 5. Zigcze dodatnie

(czerwone)

2. Zespot przekaznika 6. Ztacze ujemne (czarne)

3. Zespot bezpiecznika (60 7. Ziacze zbiornika
A) spryskiwacza

4. Uchwyt bezpiecznikowy 8. Przewdd zasilania

uktadéw dodatkowych

2. Poprowadz przewdd zasilania uktadow dodatkowych
przez wspornik ramy, wzdtuz palaka ROPS w kierunku
panelu sterowania operatora (Rysunek 38).

3. Poprowadz przewdd spryskiwacza przez wspornik
ramy, wzdtuz pataka ROPS w kierunku zbiornika
spryskiwacza (Rysunek 38).

4. Przymocuj wiazke kablowa do ramy za pomoca opasek
kablowych.

Informacja: Nie mocuj wiazki przewodéw do
goracych ani ruchomych elementéw.

Podigczanie przewodu zasilania
uktadéw dodatkowych
Tylko kabina Toro

1. Przestaw zatrzaski zabezpieczajace i otwérz przedzial
panelu sterowania operatora (Rysunek 39).
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9032521
2032521

Rysunek 39

1. Zatrzask zabezpieczajacy

2. Wprowadz? przewdd zasilania uktadéw dodatkowych do
przedziatu panelu sterowania operatora (Rysunek 40).

9032520

2032520

Rysunek 40

1. Przewdd zasilania
uktadéw dodatkowych

2. Przewdd bloku
bezpiecznikow

3. Blok bezpiecznikéw

4. Bezpiecznik (10 A)

3. Podlacz przewdd zasilania ukladéw do wolnego
przewodu w bloku bezpiecznikéw (Rysunck 40).

Informacja: W razic potrzeby zainstaluj dodatkowy
blok bezpiecznikow.

4.  Zainstaluj bezpiecznik (10 A) w gniezdzie bezpiecznika,
do ktérego podlaczony jest przewdd zasilania uktadow
dodatkowych (Rysunek 40).

5. Przymocuj przewdd za pomocg opasek kablowych.

Informacja: Nie mocuj wiazki przewodéw do
goracych ani ruchomych elementéw.



Instalowanie wiazki przewodoéow
Tylko kabina JoDale Perry

Informacja: Aby okresli¢ czes$¢ uzywana w tej procedurze,
zapoznaj si¢ z tabela w Wybor czesci (Strona 2).

1. Ulodz wiazke przewodoéw w sposéb pokazany na
Rysunek 41.

032519 2 \/ 3

Rysunek 42

2032519

1. Klemabieguna dodatniego 4. Zigcze pierscieniowe
2. Klema bieguna ujemnego 5. Sruba
3. Nakretka

2. Usun nakretke 1 podktadke z kazdej klemy

3. Zainstaluj zlacze pierScieniowe ujemnego bieguna
na $rubie klemy ujemnego bieguna i luzno zamontu;
196404 nakretke (Rysunek 42).
Rysunek 41 4

Zainstaluj ztacze pierscieniowe dodatniego bieguna
1. Wigzka przewodow 2. tacznik topikowy na $rubie klemy dodatniego bieguna i luzno zamontuj
nakretke (Rysunek 42).

2. Polacz tacznik topikowy z wiazka przewodéw (Rysunek 5. Zal6z klemy na bieguny akumulatora: najpierw na
41). dodatni, a nastepnie na ujemny (Rysunck 42).

6. Przymocuj wigzke kablowa do ramy za pomoca opasek

Podigczanie do akumulatora kablowych.
Informacja: Nie mocuj wiazki przewodéw do

Informacja: Aby okresli¢ cz¢$¢ uzywana w tej procedurze, goracych ani ruchomych elementdw:

zapoznaj si¢ z tabela w Wybor czesci (Strona 2).

1. Poluzuyj i zdejmij klemy z biegunéw akumulatora:
najplerw z ujemnego, a nastepnie — z dodatniego
(Rysunek 42).
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Notatki:



Notatki:
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