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Souprava pro prestavbu
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Instalace
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Priprava stroje
1. Zaparkujte stroj na rovaém povrchu.

2. Zatahnéte parkovaci brzdu.

3. Vypnéte motor a vyjméte kli¢ ze zapalovani.
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Vybér dili

Podle nize uvedené tabulky urcete, které dily pouzijete pro kombinaci kabina/stroj.

Kabina JoDale Perry Kabina Toro
Vyrobni Vyrobni Vyrobni Vyrobni
Cislo stroje Cislo stroje Cislo stroje Cislo stroje Motor Motor
315000000 314999999 315000000 314999999 Kubota | Yanmar
Ks a vyssi a nizsi a vysSi a nizsi
Stitek| 1 131-3367 131-3367 131-3367 131-3367
Spodni sedadlovy §tit] 1 127-6456 127-6456 127-6456 127-6456
Tésnéni s kruhovym priifezem| 2 130-6113 112-9581 130-6113 112-9581
Pénové tésnéni (leva strana)| 1 130-6110 130-6110 130-6110 130-6110
Pénové tésnéni (prava strana)| 1 130-6111 130-6111 130-6111 130-6111
T-spojka (1 1/4 x 5/8 x 1 1/4 palce)| 1 119-0142 119-0142
T-spojka (1 1/4 x 3/8 x 1 1/4 palce)| 1 93-5052 93-5052
PFima spojka (trn 3/8 NPT x 5/8)] 3 117-9410 117-9410
PFfima spojka (PTC-6 x NPTF-M4) 4 108-0342 108-0342
Vnitfni spojka (1/4 palce NPT)[ 2 108-9899 108-9899
Vnéjsi spojka (1/4 palce NPT)| 2 108-9898 108-9898
Vnitfni spojka (3/8 palce NPT)[ 1 125-9680 125-9680
Vnéjsi spojka (3/8 palce NPT)| 1 125-9679 125-9679
Hadicova SV‘;r'%“p’azlcaez) . 2412-129 2412-129
Hadicova Svﬁr'ja/‘z(%’:lcaez) ) 2412-34 2412-34 2412-34 2412-34
Hadicova svorka (1/4 az7/16 palce)| 4 2412-36 2412-36
Protiprachova zatka (5/8 palce)| 1 105-7962 105-7962
Protiprachovy kryt (5/8 palce)| 1 105-7963 105-7963
Protiprachova zatka (3/8 palce)| 1 106-7882 106-7882
Protiprachovy kryt (3/8 palce)| 1 105-7963 105-7963
Hadice (3/8 vnitf. pra-[ O N
mér x 34 palct)
Hadice (3/8 vnitf. prud- *
mér x 52 palcti)] 0
Hadice (3/8 vnitf. prd- "
mér x 22 1/2 palce)| 0
Hadice (5/8 x 34 palct)[ 1 131-60901 131-60901
Hadice (5/8 x 52 palct)| 1 131-60672 131-60672
Hadice (5/8 x 22 1/2 palce)| 1 131-60682 131-60682
Drzak hadice| 1 130-5818 112-1498 130-5818 112-14983
R-svorka| 2 2412-39 2412-39
R-svorka| 1 2412-73 2412-73
Pruchodka (3 1/2 x 1/8 palce)| 1 130-6086 130-6086
Prachodka (1 1/4 x 1/8 palce)] 3 240-3 240-3
Prachodka (1 1/8 x 1/8 palce)| 1 240-7 240-7
Dualni teplotni spina¢| 1 112-6347 112-6347 112-6347 112-6347
Kabelovy svazek| 1 110-1667 110-1667 119-4386 119-4386
Tavna pojistka| 1 108-9455 108-9455
Samorezny Sroub (5/16 x 5/8 palce)| 2 32144-14 32144-14 32144-14 32144-14
Vratovy Sroub (1/4 x 3/4 palce)| 3 1-807512 1-807512
Matice s nakruzkem (1/4 palce)] 3 104-7201 104-7201
Kryci deska| 1 013-1210




3234-19
323-6
104-8301

Sroub (3/8 x 1 3/4 palce)
Sroub (% x 1 palec)

Matice s nakruzkem (9,5 mm)
Pfechodova spojka

Sl ININ

133-4731

*Mistni zdroje, 'pouze motor Kubota, 2pouze motor Yanmar, >nutné apravy

Upevneni stitku
1. Odistete kryci desku, aby pii aplikaci $titek dobte
ptilnul (Obrazek 1).

2186760

Obrazek 1

1. Kryci deska 2. Stitek ¢ = 9032391

032391

. . razek 2
2. Odstrante zadni vrstvu a stitek aplikujte na krycf desku Obraze
(Obrazek 1). 1. Konektor sedadla 3. Kabelova spona

2. Kabelovy svazek

Montaz tepelnych stitu, o o
v v _r , . emontujte kabelovou sponu na spodni strané desky

tésnéni s kruhovym sedadla (Obrizck 2).

prl:' i"ezem a pénového 4. Odcistéte spodnf stranu desky sedadla, aby tepelny stit

- - dobfe pfilnul.
tesneni

Montaz tepelného stitu
1. Uvolnéte zapadku sedadla a sklopte sedadlo vptred.

2. Odpoijte spina¢ sedadla na spodni strané desky sedadla
od kabelového svazku (Obrazek 2).




5. Odstrante zadnf vrstvu a tepelny §tit pfipevnéte na
spodni ¢ast desky sedadla (Obrazek 3).

9032392

2032392

Obrazek 3

1. Tepelny stit 2. Vyfez

Poznamka: Pomoci vyfezii pro §rouby vyrovnejte
tepelny $tit na desce.

6. Nainstalujte kabelovou sponu na spodni stranu desky
sedadla Obrazek 4.

9032393
032393

Obrazek 4

1. Otvor pro kabelovou 2. Kabelova spona

sponu

7. Piipojte spinac¢ sedadla ke kabelovému svazku (Obrazek
4).

Montaz tésnéni s kruhovym
prifezem
Stroj s vyrobnim ¢€islem 315000001 a vySSim

Poznamka: Podle tabulky v ¢asti Vybér dilii (strana 2)
urcete dil, ktery v tomto postupu pouzijete.

Na zadni panel namontujte tésnéni s kruhovym prafezem
(Obrazek 5).

1 2
va N\

D
<
038524
2038615
Obrazek 5
1. Zadni panel 2. Tésnéni s kruhovym

prufezem

Montaz tésnéni s kruhovym
priifezem
Stroj s vyrobnim €islem 315000000 a nizSim

Poznamka: Podle tabulky v ¢asti Vybér dila (strana 2)
urcete dil, ktery v tomto postupu pouzijete.

Na zadni panel namontujte tésnéni s kruhovym prafezem
(Obrazek 06).
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3 9032348
2032348
Obrazek 8

Zadni panel 3. 29 mm

Stit zadniho panelu

2186795

Obrazek 6

1. Tésnéni s kruhovym 2. Zadni panel

prifezem

Poznamka: Vystied'te $tit zadniho panelu na
sitku desky, pficemz od kazdého okraje ponechejte
vzdalenost 29 mm (Obrazek 8).

Instalace stitu zadniho panelu

Instalace Stitu zadniho panelu

Stroj s vyrobnim ¢€islem 315000001 a vySSim 1.
1. Pfesunte sedadlo dopfedu, abyste ziskali piistup 5
k zadnimu panelu. '
3.

2. Odklopte 3 pakové zapadky a demontujte zadni panel
(Obrazek 7). 4

1 2

9032347
2032347

Obrazek 7

Stroj s vyrobnim €islem 315000000 a nizSim

Pfesunte sedadlo dopfedu, abyste ziskali piistup

k zadnimu panelu.

Demontujte 6 sroubd, jez upeviuji zadni panel ke stroji.
Vycistéte zadni ¢ast desky, aby pii aplikaci tepelného
$titu byla zajisténa spravna pfilnavost.

Odstrante zadni vrstvu a na zadn{ panel na strané

motoru pfipevnéte §tit zadntho panelu tak, aby byl
vystiedén (Obrazek 9).

‘K
7\

/’N

1. Pakova zapadka 2. Zadni panel

1.

3. Vydistete zadni ¢ast desky, aby pii aplikaci tepelného

186817

Obrazek 9

Zadni panel 2. Stit zadniho panelu

$titu byla zajisténa spravna pfilnavost.

4. Odstranite podlozeni a na zadni panel na strané¢ motoru

Montaz pénovych tésnéni

piipevnéte Stit zadniho panelu (Obrazek 8). 1

Ocistéte povrch ramu, aby pénové tésnéni po aplikaci
dobfe pfilnulo.

Odstrante zadni vrstvu a na ram aplikujte pénové
tesnéni (Obrazek 10).



186718

Obrazek 10

3. Ptedchozi kroky zopakujte 1 na opacné strané stroje.

Montaz hadic topeni

Montaz spojek privodni hadice

Poznamka: Podle tabulky v ¢asti Vybér dilii (strana 2)
urcete dil, ktery v tomto postupu pouzijete.

Poznamka: Nisledujici postup zopakujte pro kazdou
spojku.

1. Na pfimou spojku aplikujte tésnénf; prvni zavit pfitom
vynechejte.

2. Zasroubujte ptimou spojku do spojky (Obrazek 11).

1
/
N

Obrazek 11

2186648

1. Vnitfni spojka 3. PFima spojka

2. Vnéjsi spojka

3. Jakmile prsty utahnete pifimou spojku ve vnitfn{ spojce,
utahnéte ji o dal$f 2 az 3 otacky.

Montaz vratné hadice
Pouze kabina JoDale Perry

Poznamka: Podle tabulky v ¢asti Vybér dilii (strana 2)
urcete dil, ktery v tomto postupu pouzijete.

Poznamka: Od mistniho dodavatele si pofid’te hadici
topeni s vnitfnim pramérem 3/8 palce. U stroje vybaveného
motorem Yanmar pouzijte hadici dlouhou 86 c¢m, u stroje
vybaveného motorem Kubota pouzijte hadici dlouhou

137 cm.

1. Prevléknéte hadicovou svorku pfes hadici (Obrazek
12).

2186625

Obrazek 12
3. Zpétna hadice

1. T-spojka
2. Hadicova svorka

2. Zasunte koncovy trn T-spojky do hadice a upevnéte jej
hadicovou svorkou, viz Obrazek 12.

Montaz drzaku hadice a hadic
topeni
Stroj s vyrobnim €islem 315000000 a nizSim

Poznamka: Podle tabulky v ¢asti Vybér dila (strana 2)
urcete dil, ktery v tomto postupu pouzijete.

1. Na levé stran¢ uchytu zadniho raimu vyhledejte 2
montazni otvory (Obrazek 13).




Obrazek 13

1. Uchyt zadniho ramu

2004904

2. S pouzitim 2 samofeznych $roubt (5/16 x 1/2 palce)
pfipevnéte drzak hadice k uchytu ramu (Obrazek 14).

Obrazek 14

1. Drzak hadice 3. Samofrezny Sroub (1/4

1/2 palce)
2. Uchyt ramu

185907

X

Poznamka: Pokud montujete spojky, jez jsou
kompatibilni s kabinou Toro, bude nutné drzak upravit.

2186659

Obrazek 15

Protiprachové zatka 5. Protiprachovy kryt

Montazni celek vnéjsi 6. Hadicova svorka
spojKky (pfivodni hadice)
Montazni celek vnitfni
spojky (vratna hadice)

Drzak hadice

7. Hadice topeni

3. Na koncovy trn na montaznim celku vnéjsi spojky
navléknéte protiprachovou zatku a zasuiite jej do
levého otvoru v drzaku hadice (Obrazek 15).

Na koncovy trn na montaznim celku vnitin{ spojky
navléknéte protiprachovy kryt a zasurite jej do pravého
otvoru v drzaku hadice (Obrazek 15).

Ptes kazdou hadici pfevléknéte hadicovou svorku
(Obrazek 15).

Na koncovy trn montazniho celku vnéjsi spojky
nasunte pfivodni hadici a s pouzitim hadicové svorky ji
piipevnéte k drzdku hadice (Obrazek 15).

Na koncovy trn montazniho celku vnitini spojky

nasunite vratnou hadici a s pouzitim hadicové svorky ji
ptipevnéte k drzdku hadice (Obrazek 15).

Montaz hadic topeni

Montaz privodni hadice
Pouze kabina Toro

Poznamka: Podle tabulky v ¢asti Vybér dilii (strana 2)
urcete dil, ktery v tomto postupu pouzijete.

Poznamka: U stroje vybaveného motorem Yanmar
pouzijte hadici 5/8 x 34 palct, u stroje vybaveného motorem
Kubota hadici 5/8 x 22,5 palce.

Na pfimou spojku aplikujte tésnéni; prvni zavit pfitom
vynechejte.
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032343
2032343

Obrazek 16

4. Hadicova svorka
5. Privodni hadice

1. Vnitfni spojka
2. Protiprachovy kryt
3. PFima spojka

2. Navléknéte protiprachovy kryt na zavitovy konec
piimé spojky, viz Obrazek 16.

3. Za$roubujte ptimou spojku do vnitini spojky (Obrazek
16).

4. Jakmile prsty utdhnete pfimou spojku ve vnitin{ spojce,
utahnéte ji o dalsi 2 az 3 otacky.

5. Pres hadici pfevléknéte hadicovou svorku (Obrazek
16).

6. Zasunte koncovy trn montazniho celku do hadice
a upevnéte jej hadicovou svorkou, viz Obrazek 16.

Montaz vratné hadice
Pouze kabina Toro

Poznamka: Podle tabulky v ¢asti Vybér dilii (strana 2)
urcete dil, ktery v tomto postupu pouzijete.

Poznamka: U stroje vybaveného motorem Yanmar
pouzijte hadici 5/8 x 34 palct, u stroje vybaveného motorem
Kubota hadici 5/8 x 54 palct.

1. Na vnéjsi zavity pfimé spojky aplikujte tésnéni; prvai
zavit pfitom vynechejte.

9030360
2030360

Obrazek 17

Vnéjsi spojka 5. Zpétna hadice

2. Protiprachova krytka
vné&jsi spojky

6. T-spojka

3. Pfima spojka 7. Hadicova svorka

4. Hadicova svorka

2. Navléknéte protiprachovou zatku na zavitovy konec
piimé spojky, viz Obrazek 17.

3. ZaSroubujte ptimou spojku do vnéjsi spojky (Obrazek
17).

4. Jakmile prsty utadhnete pfimou spojku ve vnéjsi spojce,
utahnéte ji o dal$i 2 az 3 otacky.
5. Pfevléknéte 2 hadicové svorky pres hadici.

6. Zasunte koncovy trn pfimé spojky do hadice a upevnéte
jej hadicovou svorkou, viz Obrazek 17.

7. Zasunte koncovy trn T-spojky do hadice a upevnéte jej
hadicovou svorkou, viz Obrazek 17.

Pripojeni hadice chladice
Pouze motor Yanmar

Poznamka: Podle tabulky v ¢asti Vybér dilii (strana 2)
urcete dil, ktery v tomto postupu pouzijete.

1. Vyhledejte hadici chladi¢e (Obrazek 18).




g032396
2032396

Obrazek 18

1. Rezné &ary

2. S pouzitim fezného nastroje pfefiznéte hadici chladice
v misté feznych car (Obrazek 18).

3. Navléknéte uifznuté konce na T-spojku a upevnéte ji
hadicovou svorkou, viz Obrazek 19.

9032398

2032398

Obrazek 19

1. Hadicova svorka 2. T-spojka

9032421
9032421

Obrazek 20

1. Rezné &ary

Pripojeni hadice chladice
Pouze motor Kubota

Poznamka: Podle tabulky v ¢asti Vybér dilii (strana 2)
urcete dil, ktery v tomto postupu pouzijete.

1. Vyhledejte a odpoijte hadici chladice (Obrazek 20).

2. S pouzitim fezného néstroje pfefiznéte hadici chladice
v miste feznych car (Obrazek 20).

3. Navléknéte ufiznuté konce na T-spojku a upevnéte ji
hadicovou svorkou, viz Obrazek 21.

9032320
2032420

Obrazek 21

2. Hadicova svorka

1. T-spojka




Montaz drzaku hadice 3. Do otvoru vloste prachodku (Obrizek 24).

Instalace priachodky
Stroj s vyrobnim ¢€islem 315000001 a vySSim

Poznamka: Podle tabulky v ¢asti Vybér dilii (strana 2)
urcete dil, ktery v tomto postupu pouzijete.

Poznamka: Krok 1 a 2 proved’te pouze, je-li to nutné.

1. Sejméte zatky otvort v nosné trubce (Obrazek 17).

1

\

. ’ - / / 9032346
2032346
:LLE 0 Obrazek 24
© o

1. Prachodka

0 Poznamka: K upravé otvoru mize byt nutné
vyjmout stfedovou ¢ast prachodky.

4.  Namontujte prichodku do ramu (Obrazek 25).

P

- @ 9032344 1 2\ 9@
=
0

2032344
Obrazek 22
1. Zatka

2. Vyjméte vylisek umistény mezi 2 otvory, je-li na misté
(Obrazek 23).

1\

Obrazek 25
1. Ram 2. Prachodka

- @ 9032345 Montaz prflchodek

2032345

Obrazek 23 Stroj s vyrobnim €islem 315000000 a nizSim

1. Vylisek Poznamka: Podle tabulky v ¢asti Vybér dili (strana 2)
urcete dil, ktery v tomto postupu pouzijete.

Poznamka: V piipad¢ potieby odstratite matetial
mezi 2 otvory v nosné trubce s pouzitim fezného
nastroje na kov.

10



Namontujte 3 prachodky do ramu (Obrazek 26).

2186135

Obrazek 26

1. Prdachodka 2. Ram

Montaz drzaku hadice a hadic
topeni
Stroj s vyrobnim ¢€islem 315000001 a vySSim

1. S pouzitim 2 $roubt (5/16 x 5/8 palce) pfipevnéte
drzak hadice k ramu (Obrazek 27).

9032394
2032394

g o

Obrazek 27
3. Drzéak hadice

1. Ram
2. Srouby (5/16 x 5/8 palce)

2.
3. Ptes kazdou hadici pfevléknéte R-svorku (Obrazek 28).

Srouby utihnéte na utahovaci moment 20 az 25 Nm.

g032395
2032395
Obrazek 28
1. Vnitfni spojka (pfivodni 4. VngjSi spojka (vratna
hadice) hadice)
2. R-svorka 5. Matice s ndkruzkem
(1/4 palce)

3. Vratovy Sroub (1/4 x
3/4 palce)

S pouzitim 2 vratovych $roubt (1/4 x 3/4 palce)
a piirubovych matic pfipevnéte montazni celek
R-svorky a hadice k drzaku hadice (Obrazek 28).

5. Sroub utdhnéte na utahovaci moment 10 a2 12 Nm.

Montaz privodni hadice

Montaz privodni hadice
Pouze motor Yanmar

Poznamka: Podle tabulky v ¢asti Vybér dilii (strana 2)
urcete dil, ktery v tomto postupu pouzijete.

1. Vyhledejte a sejméte zatku otvoru motoru (Obrazek
29).

11



9032425
2032425

Obrazek 29
1. Pfivodni hadice 3. PFima spojka Obrazek 30
2. Hadicova svorka 4. Zatka otvoru motoru
1. PFivodni hadice 3. Pfima spojka
2. Hadicova svorka 4. Teplotni spinac

2. Na vnéjsi zavity pfimé spojky aplikujte tésnéni; prvni

zavit pfitom vynechejte (Obrazek 29).

N

3. Ruéné utihnéte piimou spojku v otvoru. Na vnéjsi zavity ptimé spojky aplikujte tésnéni; prvni
zavit pfitom vynechejte.

4. Poté ptimou spojku utdhnéte o dalsi 2 az 3 otacky. oL .
3. Ruéné utahnéte pfimou spojku v otvoru.

5. Ptevléknéte hadicovou svorku pres konec hadice o . L . -
(Obrézek 29). 4. Poté ptimou spojku utdhnéte o dalsi 2 az 3 otacky.

5. Prevléknéte hadicovou svorku pfes konec hadice

(Obrazek 30).

6. Navléknéte hadici na pfimou spojku a upevnéte ji
hadicovou svorkou, viz Obrazek 29.

6. Navléknéte hadici na pfimou spojku a upevnéte ji
hadicovou svorkou, viz Obrazek 30.

Montaz privodni hadice
Pouze motor Kubota

Vedeni hadic topeni

Poznamka: Podle tabulky v ¢asti Vybér dilii (strana 2)
urcete dil, ktery v tomto postupu pouzijete.

1. Vyhledejte teplotni spinac, odpojte jej a demontujte Vedeni Zpetne hadice
(Obréazek 30). Pouze motor Kubota

Zaved'te zpétnou hadici, viz Obrazek 31.

12



9032423
2032423

Obrazek 31

1. Pfivodni hadice 2. Zpétna hadice 1 ‘ g032;§;2—,

Obrazek 32

1. Zpétna hadice 2. Pfivodni hadice

Vedeni zpétné hadice
Pouze motor Yanmar

Zaved'te pfivodni hadici, viz Obrazek 32. M o ntéi te p I Otn ih 0SS p in aée
(pouze motor Yanmar)

1. Vyhledejte pouzdro termostatu na bloku motoru
a demontujte zatku otvoru motoru (Obrazek 33).

2196392

Obrazek 33

1. Teplotni spinac 3. Zatka otvoru motoru
2. Prechodova spojka

2. Na pfechodovou spojku aplikujte tésnéni; prvai zavit
pfitom vynechejte.

13



Rucné utahnéte ptechodovou spojku v otvoru. 7. Vodice ptipevnéte s pouzitim kabelovych stahovacich

4. Poté ptechodovou spojku utahnéte o dalsi 2 az 3 otacky. pasck.
Na teplotni spina¢ aplikujte t&snéni; prvni zavit pfitom Poznamka: Nepfipevnujte kabelovy svazek
vynechejte. k horkym nebo pohyblivym soucastem.

6. Rucné utahnéte teplotn{ spina¢ v otvoru.

7. Poté teplotni spina¢ utahnéte o dalsi 2 a7 3 otacky. Montaz kl'yCi des ky (pouze
8. Vyhledejte zluty vodic, jenz jste odpojili v pfedchozim m otor Ku b ota)

kroku, a pfipojte jej ke konektoru horkého motoru.

9. Vyhledejte oranzovy vodi¢, jenz je paskou pfipevnén $ pouzitim Sroubu (3/8 x 1 1/4 palce), (3/8 x 1 palec) a matic
ke Zlutému vodidi, a pfipojte jej ke konektoru ohiatého  piipevnéte kryci desku k rimu (Obrazek 35).
motoru.

10.  Vodice pfipevnéte s pouzitim kabelovych stahovacich
pasek.

Poznamka: Nepfipeviiujte kabelovy svazek
k horkym nebo pohyblivym soucastem.

Montaz teplotniho spinace

(pouze motor Kubota) 4
1 v . t/ 9032568
. Vyhledejte pouzdro termostatu na bloku motoru 2032568
a demontujte zatku otvoru motoru (Obrazek 34). Obrazek 35

1. Sroub (3/8 x 1-1/4 palce) 3. Sroub (3/8 x 1 palec)

2. Kryci deska 4. Matice s nakruzkem
(3/8 palce)

Instalace kabelového
svazku

Montaz kabelového svazku
032524 Pouze kabina Toro

9032524

Obrazek 34 i
. Poznamka: Podle tabulky v ¢asti Vybér dil (strana 2)
1. Pouzdro termostatu 5. Zluty vodi¢ uréete dil, ktery v tomto postupu pouzijete.
2. Zatka otvoru motoru 6. Konektor ohfatého motoru . Y . . co s N
3. Teplotni spinac 7. Oranzovy vodic 1. Ke kabelovému svazku pfipevnéte nasledujici soucasti
' ' Obrazek 30).
4. Konektor horkého motoru ( )

2. Na teplotni spinac aplikujte tésnéni; prvni zavit pfitom
vynechejte.

Ruc¢né utdhnéte teplotni spinac v otvoru.
4. Poté teplotni spina¢ utahnéte o dalsi 2 az 3 otacky.

Vyhledejte zluty vodic, jenz jste odpoijili v pfedchozim
kroku, a piipojte jej ke konektoru horkého motoru
(Obrazek 34).

6. Vyhledejte oranzovy vodic, jenz je paskou pfipevnén
ke Zlutému vodici, a pfipojte jej ke konektoru ohfatého
motoru (Obrazek 34).
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g032517
032517

Obrazek 37
1. Kabinové konektory 5. Konektor kladného pélu
(Cerveny)
2. Montazni celek relé 6. Konektor zaporného pélu
(Cerny)
3. Montazni celek pojistky 7. Vodi¢ pfidavného napajeni
(60 A)
4032518 4. Konekf_or nécvitie kapaliny
2032518 do ostfikovacu
Obrazek 36
1. Relé 5. Montazni celek pojistky 2. Vodic¢ pfidavného napijeni ved’te pfes drzak ramu, poté
2. Konektor relé 6. Pojistka (10 A) smérem dola podél trubky konstrukce ROPS a smérem
3. Pojistka (60 A) 7. Krytka montazniho celku k ovladacim prvkim obsluhy (Obrazek 37).
pojistky 3. Kabelovy svazek pfipevnéte k rimu s pouzitim

4. Drzak pojistek kabelovych stahovacich pdsek.

Poznamka: Nepfipeviiujte kabelovy svazek

2. Zasunte relé do konektoru relé (Obrazek 306). k horkym nebo pohyblivim soucastem.

3. Zasunte pojistku (60 A) do drzaku pojistek (Obrazek
%0)- Vedeni kabelového svazku
4. Zasunte pojistku (10 A) do montazniho celku pojistky,

ktery uzaviete krytkou montazniho celku pojistky Pouze Yanmar

(Obrazek 30). 1. Protahnéte 3 kabinové konektory prachodkou

(Obrazek 38).
Vedeni kabelového svazku
Pouze Kubota

1. Protahnéte 3 kabinové konektory prichodkou
(Obrazek 37).

15



9032521

g032516 ) 2032521
. S Obrazek 39
Obrazek 38
. i i 3 1. Pakova zapadka
1. Kabinové konektory 5. Konektor kladného pélu
(Cerveny)
2. Montazni celek relé 6. Konektor zaporného pélu 2. Protihnéte vodi¢ ptidavného napdjeni do piihradky
(Gerny) ovladacich prvki obsluhy (Obrazek 40).
3. Montazni celek pojistky 7. Konektor nadrze kapaliny
(60 A) do ostfikovaci
4. Drzak pojistek 8. Vodi¢ pfidavného napajeni

2. Vodic¢ pfidavného napajeni ved'te pfes drzak ramu, poté
smérem dola podél trubky konstrukce ROPS a smérem
k ovladacim prvkam obsluhy (Obrazek 38).

3. Vodic ostfikovaci ved'te pres drzak ramu, poté smérem
dola podél trubky konstrukce ROPS a smérem k nadrzi
kapaliny do ostfikovact (Obrazek 38).

4. Kabelovy svazek ptipevnéte k ramu s pouzitim
kabelovych stahovacich pasek.

9032520

2032520
Poznamka: Nepfipeviiujte kabelovy svazek Obrazek 40
k horkym nebo pohyblivym soucistem. 1. Vodi¢ pfidavného napajeni 3. Blok pojistek
2. Vodi¢ bloku pojistek 4. Pojistka (10 A)

Pripojeni vodic¢e pridavného
napéjeni 3. Piipojte vodi¢ ptidavného napajeni k nepouzitému
] vodici od bloku pojistek (Obrazek 40).

Pouze kabina Toro

Poznamka: V piipad¢ potieby nainstalujte pfidavny

1. Odklopte pakové zapadky a oteviete piihradku blok pojistek

ovladacich prvki obsluhy (Obrazek 39).
4. Nainstalujte pojistku (10 A) do mista pojistky
piipojeného k vodici pfidavného napajeni (Obrazek
40).

5. Vodi¢ piipevnéte s pouzitim kabelovych stahovacich
pasek.

Poznamka: Nepfipeviujte kabelovy svazek
k horkym nebo pohyblivym soucastem.
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Instalace kabelového svazku
Pouze kabina JoDale Perry

Poznamka: Podle tabulky v ¢asti Vybér dilii (strana 2)
urcete dil, ktery v tomto postupu pouzijete.

1. Zajistéte kabelovy svazek, jak znazornuje Obrazek 41 .

g032519 2 \/ 3

2032519
Obrazek 42
1. Svorka kladného polu 4. OcZkovy konektor
\\ 2. Svorka zaporného polu 5. Sroub

3. Matice

2. Demontujte matici a podlozku z kazdé svorky

3. Nasad’te kruhovy konektor zaporné svorky na sroub
zaporného poélu a volné utahnéte matici (Obrazek 42).

2196404

Obrazek 41 4. Nasad’te kruhovy konektor kladné svorky na sroub
1. Kabelovy svazek 2. Tavna pojistka kladného pdlu a volné utahnéte matici (Obrazek 42).

5. Nasad'te svorku kladného pélu na kladny pdl
akumulatoru a poté svorku zaporného pélu na zaporny
pol akumulatoru (Obrazek 42).

2. Piipojte tavnou pojistku ke kabelovému svazku
(Obrazek 41).
6. Kabelovy svazek pfipevnéte k rimu s pouzitim
ws . ’ . kabelovych stahovacich pasek.
Pfipojeni k baterii v P
Poznamka: Podle tabulky v ¢asti Vybér dilii (strana 2)
urcete dil, ktery v tomto postupu pouzijete.

Poznamka: Nepiipeviujte kabelovy svazek
k horkym nebo pohyblivym soucastem.

1. Povolte a odpojte od akumulatoru svorku zaporného
polu a nasledné i svorku kladného pélu (Obrazek 42).
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Poznamky:



Poznamky:



TORO.

Countonit.
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